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一、功能描述

本抗滑移系数检测仪搭配拉力试验机，可以进行大六角头高强螺栓连接

副M16、M20、M22、M24、M27、M30与滑移板的抗滑移系数检测。有四个物理

通道，6组共24个逻辑通道。具有参数备份和恢复功能，自动标定功能，根

据高强螺栓的检测要求还设置了峰值保持功能。

二、技术参数

1、测量范围：10~400kN

2、分辨率：±0.1kN

3、示值误差：±1.0%

4、显示方式：液晶显示

三、标准配置清单

名称 数

量

备注

液晶控制仪 1台

传感器

120kN 4只 适用M16

180kN 4只 适用M20

220kN 4只 适用M22

260kN 4只 适用M24

330kN 4只 适用M27

400kN 4只 适用M30

四、试件及试验

1、试件：

试件由制造厂家加工，试件与所代表的钢结构构件应为同一材质、同批

制作、采用同一摩擦面处理工艺和具有相同的表面状态，并应用同批同一性

能等级的高强度螺栓连接副，在同一环境条件下存放。

试件钢板的厚度t1、t2应根据钢结构工程中有代表性的板材厚度来确定，同

时应考虑在摩擦面滑移前，试件钢板的净截面始终处于弹性状态。宽度b可

参照表一规定取值。L1应根据万能机夹具的要求确定。

试件板面应平整，无油污，孔和板的边缘无飞边、毛刺。
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表一 试件板的宽度（mm）

螺栓直径d 16 20 22 24 27 30

板宽 b 100 100 105 110 120 120

2、试验方法

试验前首先根据滑移板的厚度和压力传感器的厚度选择足够长度的高

强螺栓连接副（备注：根据试验证明高强螺栓的长短对滑移板抗滑移系数几

乎没有任何影响，因此本试验必须确保高强螺栓连接副有足够的长度,其长

度应不小于t1+2×t2+70）再将施工用的冲钉打入试件定位孔，然后换成装有

相应压力传感器的1高强螺栓连接副或扭剪高强螺栓连接副。将传感器按对

应的序号连上控制仪表，仪表清零后，按要求拧紧螺帽， 紧固高强螺栓终

拧后、 对装有传感器的每个螺栓预拉力值应在0.95P~1.05P。当传感器力值

达到规定要求时控制仪表开始报警约4秒。为便于观察滑移状态发生部位，

试件应在其侧面画出两道观察滑移的直线。

将组装好的试件置于拉力试验机上，试件的轴线应与试验机夹具中心严

格对中。 加荷时，应先加10%的抗滑移设计载荷值，停1min后，再平稳加荷，

加荷速度为3-5kN/s，直到拉至出现滑移，测得滑移载荷 。

在试验中当发生以下情况之一时，所对应的载荷可定为试件的滑移载荷。
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a）试验机发生回针现象；

b）试件侧面画线发生错动；

c）力值忽然衰减；

d）试件突然发生“嘣”的响声。

抗滑移系数应根据试验所测得的滑移载荷 和螺栓预拉力P的实测值，按下式

计算，宜取小数点二位有效数字.

式中：由试验测得的滑移载荷（kN）：

摩擦面面数，取 =2；

试件滑移一侧高强度螺栓预拉力实测值（或同批螺栓连接副的预拉力

平均值）之和（取三位有效数字）（kN）：

——试件一侧螺栓数量，取 =2。
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图二 试件装配图

五、控制仪表的试验操作和滑移系数计算：

5.1 试验操作

打开电源开关，按【↑↓】切换键进入通道采集信息界面，再次点击“↑↓”
按键，进入试验参数界面，试验形式一般默认“大六角螺栓”，按“【处理/

选择】键，使光标下移到试验类型行，再按【功能4/∧】【试验/∨】上下

选择高强螺栓规格“M16、M20、M22、M24、M27、M30”，选定后按【停止/

确定】键进行确定，再次按【处理/选择】键，使光标下移到螺栓等级行、

再按【功能4/∧】【试验/∨】上下选择螺栓等级“8.8S或10.9S”、选定后

按【停止/确定】键进行确定，其余参数均不用设置，然后按【↑↓】切换

键进入试验参界面（通道采集信息界面）

按“4.2试验方法”所述把四个同规格的传感器与控制盒对应的通道连接，

再依次通过对应高强螺栓副（螺栓要保证足够的长度）将传感器和滑移板连

接好，在螺栓连接副没有施力的情况下，点击“清力1/标定”、“清力2/校时”、

“清峰/打印”按键，将显示器实测力值和峰值清零，按【试验/∨】键开始试

验，逐个拧紧高强螺栓连接副、当每组预紧力达到标准力值时，控制盒就开

始报警，此时表示该组高强螺栓连接副连接符合要求。依次将四组高强螺栓

连接副紧固好后，将连接好的滑移板装夹到万能材料试验机上做拉伸试验

（期间控制器不要关闭电源），试验机缓慢匀速加载、当滑移板发生滑移时

迅速按动【处理/选择】键系统便自动求出高强度螺栓预拉力滑移时的实测

值之和(1+2、3+4、1+2+3+4全部)。
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5.2 滑移系数计算

在试验界面（通道采集信息界面）状态下，观看滑移板的实际滑移情况，

若滑移发生在1号、2号传感器一侧，则按【功能3/>】选1+2（如图四所示），

若滑移发生在3号、4号一侧，则按【功能3/>】选3+4（如图五所示），若1

号、2号、3号、4号同时滑移则按【功能3/>】选“全部”，然后，按【停止

/确定】键，再按动【结果/<】键切换到结果计算界面，按动【处理/选择】

键，再通过【结果/<】【功能3/>】左右键和【功能4/∧】【试验/∨】上下

键输入滑移试验力，点【停止/确定】键，则自动计算出滑移系数。计算出滑

移系数后，点击【清峰/打印】按键，则打印数据。如果打印历史数据结果，反复按【功

能2/结果】调出该结果后按【清峰/打印】即可。

备注：在试验结果界面，计算滑移系数结果后点击【功能4/∧】既可以将整

个试验结果传送到计算机(此功能需特殊订货）。
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图三、键盘示意图

日期时间设置

A、 第一次上电或在试验界面时按【↑↓】后，返回试验参数界面，再按【清力

2/校时】屏幕显示欢迎界面时，可对时间和日期校对。：

B、 按【结果/<】、【功能 3/〉】、【功能 4/∧】或【试验/∨】进行时间和日期的调

整。

C、按【停止/确定】保存设置。

按键功能说明：

按键名称 试验状态功能定义 设置状态功能定义

【↑↓】 切换到设置状态界

面

切换到试验界面

【功能1/配

置】

------ 切换至配置界面

------

【清力1/标

定】

当前轴向力值清零 切换到参数标定界

面

【清力2/校

时】

当前扭矩力值清零 切换到欢迎界面

【功能2/结

果】

------- 切换到试验结果界

面

【清峰/打印】 当前峰力值清零 打印当前试验结果

【处理/选择】 处理当前试验结果 选择欲设置项

【结果/<】 显示当前试验结果 设置位左循环移位
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【功能3/>】 ------- 设置位右循环移位

【功能4/∧】 ------- 设置位加1

【试验/∨】 开始试验 设置位减1

【停止/确定】 结束试验 保存设置项

图四、预拉力1+2

图五、预拉力3+4
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图六、滑移板组件安装图
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装 箱 单

产品型号：HY-24 产品编号：

名 称 单位 数量

液晶显示显控制器 台 1

传感器信号线 根 4

控制器电源线 根 1

轴力传感器 120KN 套 4

轴力传感器 180KN 套 4

轴力传感器 220KN 套 4

轴力传感器 260KN 套 4

轴力传感器 330KN 套 4

轴力传感器 400KN 套 4

重力套筒 27(M16)、34(M20)、36(M22)、

41（M24)、46(M27)、50(M30)

套 1（各 1）

1 寸方施力接头和施力杆 套 1

活扳手 件 1

合格证 份 1

说明书 份 1

装箱单 份 1

装箱员： 装箱日期：


